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Abstract Of DE4417672 

The material for the dam (2), e.g. sand, is contained in a hose (5) made of woven material, e.g. jute, 
which combines several containers. The empty hose, with one closed and one open end, is positioned 
parallel to the extension of the desired dam. It is then continuously filled with sand, beginning at the 
closed end. The sand is conveyed pneumatically, from a source, into the empty hose. Air and sand are 
separated, when the air escapes from an exit in the hose. For a dam consisting of several hoses, which 
are positioned above and beside each other, the hoses are filled in sequence, beginning with the 
bottom one. 
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(g) Verfahren und Vorrichtung zur Errichtung von Gewasserschutzdammen aus Massen, die in Behalter aus 
Gewebe eingeschlossen sind 

(§) Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zur Errichtung 
von Gewasserschutzdammen aus Massen, die in Behalter 
aus Gewebe eingeschlossen sind, ist erfindungsgemaS 
vorgesehan, da& mtndestens ein mehrere Gewebebehalter 
in sich vereinigender Gewebeschlauch mit einem geschlos- 
senen und einem offenen Ende leer und parallel zur 
Schutzdammerstreckung ausgetegt und danach von innen 
beginnend am geschlossenen Ende und fortschreitend bis 
zum offenen Ende mit den Massan gefulit wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifftj^^erfahren und eine Vor- 
richtung zum Errichten ^Pbewasserschutzdammen 

aus Massen, die in Behalter aus Gewebe eingeschlossen 
sind, gemafl dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf den 
Hochwasserschutz und dabei vorzugsweise auf die Er- 
richtung von Schutzdtamen, welche zur Vermeidung 
der Oberschwemmungsgefahr lings Vorflutern und 
Flussen errichtet warden mussen, sobald Hochwasser- 
stande zu befurchten sind. Die gemaB der Erfindung 
errichteten Gewasserschutzdamme werden nach Ab- 
Iclingen der Hochwassergefahr wieder entfernt; gegebe- 
nenfails konnen sie auch als endgultige Schutzdamme 
Oder als Grundlage fur die Errichtung solcher Damme 
belassen werden. 

Solche Gewassersciiutzdamme mussen einerseits im 
Gefahrenfall unter Umstanden unter erheblichem Zeit- 
druck errichtet werden, andererseits aber eine ausrei- 
chende Siandfestigkeit erreichen. um dem Wasserdruck 
standzuhalien und den Wasserlauf abzudichten. 

Es ist bekannt, Gewasserschutzdamme aus Sandsak- 
ken zu errichten. Die Sandmassen, welche bei diesem 
Verfahren die Damme bilden, sind aufgrund ihres hohen 
Schuttgewichtes bei entsprechend kleiner Kornung er- 
fahrungsgemaB in der Lage. die erforderliche Standfe- 
stigkeit des Dammes zu gewahrleisten. Da hierbei die 
Sandmassen in Behalter aus Sackleinwand eingeschlos- 
sen sind, halt sich der Materialaufwand hierfur in Gren- 
zen und gewahrleistet, daB die Massen wahrend der 
geforderten Standdauer des Dammes zusammengehal- 
ten werden, um die verlangte Dichtigkeit zu erreichen. 

Einerseits ist die Errichtung solcher Sandsackdamme 
jedoch mit einem erheblichen Arbeitsaufwand verbun- 
den und erfordert deshalb viel Zeit Sie kann auch beim 
Einsatz vieler Arbeitskrafte nicht entscheidend verkurzt 
werden. Denn bevor die Sacke ausgelegt werden, mus- 
sen sie zunachst mit dem Sand gefQllt werden, dann 
mussen die gefullten Sacke zu ihrer Einbaustelle im 
Damm getragen und schlieBlich in der vorschriftsmaBi- 
gen Lage gepackt werden. Das erfordert uberdies Sach- 
verstand, um die Sacke so zu packen, daB der Damm 
seine maximale Siandfestigkeit erreichen kann. Gleich- 
wohl lassen sich erfahrungsgemaB Undichtigkeiten und/ 
Oder Dammbruche bei diesem Verfahren durch unsach- 
gemaB gepackte oder aufgrund ihres begrenzten Wi- 
derstandes in der Sandsackpackung abgeschwemmte 
Sandsacke nicht zuveriassig ausschlieBen. 

Die Erfindung geht demgegeniiber einen anderen 
Weg, dessen Grundgedanke im Anspruch I wiedergege- 
ben ist Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteranspriiche. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird die Er- 
richtung des Dammes wesentlich beschleunigt, da die 
Gewebeschlauche eine Vielzahl von Sandsacken erset- 
zen und leicht und schnell im leeren Zustand an Ort und 
Stelle des Dammes ausgelegt werden konnen. Da dies 
parallel zur Schutzdammerstreckung erfolgt, ist die je- 
weils zu errichtende Lange, aber auch die Packung des 
Dammes vorgegeben. Auf diese Weise lassen sich feh- 
lerhafte Damme weitgehend ausschlieBen. Da erfin- 
dungsgemaB die bereits in den Damm eingebauten Ge- 
webeschlauche mit den Massen gefCillt werden, lassen 
sich diese mit geeigneten Maschinen fordern und er- 
Qbrigen auf diese Weise auch die Handarbeit,die bislang 
fur den Transport der gefullten Gewebebehalter gelei- 
stet werden muBte. Dieses Fullen der Gewebeschlauche 



erfolgt in vorgegebenen Verfahrensschritten, begin- 
nend am geschloss^^Ende und fortschreitend bis zum 
offenen Ende des ^^Pigen Gewebeschlauches, wo- 
durch Fehlstellen im uamm leicht zu vermeiden sind. 
5 Die Erfindung hat daher den Vorteil, daB sie bedarfs- 
weise eine beschleunigte Errichtung von GewSsser- 
schutzdammen aus grundsatzlich beliebigen Massen, 
darunter aber auch aus den bislang schon verwendeten 
Sandmassen ermoglicht, die sich durch Standfestigkeit 
10 und Dichtigkeit auszeichnea AuBer Sandmassen kom- 
men deswegen auch Baustoffe, gegebenenfalls hartende 
Baustoffe in erdfeuchtem Zustand in Betracht, falls lan- 
gere Standdauern und groBere Standfestigkeiten gefor- 
dert werden. 

15 Vorzugsweise erfolgt jedoch die FQllung der Gewe- 
beschlauche mit einem pneumatischen Forderverfah- 
ren, bei dem die Massen im Dichtstrom durch die Gewe- 
beschlauche bis zur jeweiligen Austrittsstelle gefordert 
werden, wobei das Gewebe gleichzeitig ais Filter dient, 
20 das die Massen von der Tragerluft trennt Hierdurch 
wird auf einfache Weise eine schnelle Errichtung stand- 
fester Gewasserschutzdamme gefordert 

Bei diesen und anderen Forderverfahren empfiehli es 
sich jedoch im Interesse einer vollstandigen Fullung der 
25 Gewebeschlauche, die aus rationellen und siatischen 
Grunden angestrebt werden muB. die Merkmale des 
Anspruches 3 zu verwirklichen. Da hiernach der fiach 
liegende Gewebeschlauch auf seinen vollem Quer- 
schnitt aufgespannt wird. bevor die Fullung mit den 
30 Massen beginnt kann ausgeschlossen werden, daB sich 
Hohlraume im Gewebeschlauch bilden und im Damm 
zuruckbleiben. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren beschrankt sich 
nicht auf die Errichtung von Dammen aus nur einem 
35 Gewebeschlauch. Vielmehr konnen solche Damme aus 
einer praktisch beliebigen, den gewunschten Damm- 
querschnitt ausfullenden Zahl von Gewebeschlauchen 
errichtet werden, was Gegenstand des Anspruches 4 ist 
Hierbei fullt man die ausgelegten Gewebeschlauche in 
40 der Reihenfolge ihrer Lagen von unten nach oben und 
erreicht auf diese Weise eine vollstandige Fullung aller 
im Damm verwendeten Gewebeschlauche. 

Das Material fur die Gewebeschlauche hangt natur- 
lich von der geforderten Festigkeit und damit auch von 
45 der Art der zur Fullung benutzten Massen ab. Wird eine 
langere Standdauer gefordert und/oder handelt es sich 
um hartende Baustoffe wie z. B. Beton, sollte dem durch 
Verwendung fester oder hochfester Gewebefaden bzw. 
Gewebearten Rechnung getragen werden, wobei vor 
50 allem synthetische Game und Faden in Betracht zu Zie- 
hen sind. Bei den ublichen Hochwasserdammen genii- 
gen indessen die Merkmale des Anspruches 5. fiir die die 
Gewebeschlauche aus Jute bestehen und als Massen 
Sand verwendet wird 
55 Die Erfindung wird im folgenden anhand einer in den 
Zeichnungen schematisch wiedergegebenen Vorrich- 
tung zur Ausflbung des beschriebenen Verfahrens naher 
eriautert Es zeigen 
Fig. 1 einen fertigen Gewasserschutzdamm in per- 
60 spektivischer und teilweise im Schnitt gehaltener Wie- 
dergabe und 

Fig. 2 schematisch die Fiillung der hierfQr benutzten 
Gewebeschlauche mit Sand 
Auf der FluBaue I ist ein Gewasserschutzdamm 2 
65 errichtet, welcher das bei 3 anstehende Hochwasser zu- 
ruckhalt Der Gewasserschutzdamm 2 besteht aus Ge- 
webebehaltern, die mehreren ubereinander geschichte- 
ten Lagen 4 ubereinander und in den unteren Lagen 
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auch nebeneinander unte^genseitiger Beruhrung an- 
geordnet sind. 

Diese Gewebebehal^|Pstehen jeweils aus einem 
Gewebeschlauch 5. Jedefaieser Schlauche hat ein zu- 
nachst geschiossenes Ende 6 und ein spater verschlosse- 5 
nes Ende 7. Die Schlauche haben eine begrenzte Unge, 
sind aber in zunachst leerem Zustand wie bei 8 in Fig. 2 
angedeutet, parallel zu der aus der perspektivischen 
Darstellung der Fig. 1 hervorgehenden Schutzdanuner- 
streckung ausgelegt. Ein Forderschlauch 9, welcher eine 10 
nicht dargestellte Blasmaschine mit dem Inneren des 
Gewebeschlauches verbindet, endet an einem Korb 10. 
Der Korb besteht aus einer Mehrzahl kongruenter Sta- 
be 11. die radial auf ein Fdrderrohr 12 aufgeschwelBt 
sind, welches mit dem Forderschlauch 9 verbunden isL js 
Die Stabe foigen den Schenkeln 13 und 14 sowie der 
kiirzeren Seite 15 eines trapezformigen Umrisses und 
enden an der Miindung des Forderrohres 12, aus der die 
Schlauchfullung 16 austritt, die aus losem Sand besteht 
Dieser Sand wird in einem fahrbaren oder umsetzbaren 20 
Silo vor einer Blasmaschine bereitgestellt, die als F5r- 
dereinrichtung fiir die Fullmasse dient 

Die unten liegenden Stabe 11 des Korbes 10 dienen 
als Kufen, auf denen sich beim Zuruckziehen des 
Schlauches 9 das Fdrderrohr 12 in axialer Richtung — in 25 
der Darstellung der Fig. 2 nach rechts — wahrend des 
sukzessiven Einfullens der Massen 16 bewegt Dabei 
stutzen sich die Kufen auf der unteren Innenseite 17 des 
Gewebeschlauches ab. Die iibrigen Stabe dienen zum 
gleichzeitigen Aufspannen des Gewebeschlauches, um 30 
dessen vollstSndige FQllung ohne Hohlraume mit den 
Massen 16 zu gew^hrieisten. 

Die Errichtung des Dammes 2 beginnt damit, daB die 
Gewebeschlauche 5 in zunachst leerem Zustand in den 
Lagen 4 angeordnet werden. Diese Schlauche konnen 35 
dabei in RoUen angeliefert werden, die eine Lange von 
bis zu 1 00 m aufweisen. Sie enthalten ein nicht darge- 
stelltes Zugband, mit dessen Hilfe der Forderschlauch 9 
eingezogen wird, bis er das Ende 6 erreicht hat Im 
allgemeinen eignet sich als Forderschlauch 9 ein Gum- 40 
mischlauch mit einem Nenndurchmesser von ca. 65 mm, 
der bereits mit dem Fuhrungskorb 10 verbunden ist Das 
Zugband wird an dem Forderrohr 12 befestigt und kann 
durch das zunachst offene Ende 6 gezogen werden. um 
den Forderkorb 10 bis zu diesem Ende des Schlauches 45 
zu bewegen, 

Nachdem der Schlauch 5 an seinem Ende 6 abgebun- 

den worden ist, wird eine gegebenenfalls bekannte und 
handelsubliche Spritzbetonmaschine zur Forderungder 
Massen verwendet Im Ausfiihrungsbeispiel handelt es 50 
sich um trockenen oder erdfeuchten Sand, der uber ei- 
nen Kompressor durch den Forderschlauch 9 eingebla- 
sen wird. Da man wahrend der Verfullung den Forder- 
schlauch mit fortschreitendem Verfiillungsgrad allmah- 
lich zuruckzieht, erhait man einen gefQllten Gewebe- 55 
schlauch 5, der eine Vielzahl von Sandslcken ersetzt 

Die Fullzeiten sind von der Leistungsfahigkeit der 
verwendeten Spritzbetonmaschine bzw. der Leistungs- 
fahigkeit des eingesetzten Kompressors abhangig. Sie 
liegen jedoch stets deutlich unter der Zeit, die fur die eo 
Herstellung eines gleich langen Gewasserschutzdam- 
mes aus Sandsicken benotigt wird AuBerdem werden 
erheblich hohere Festigkeitswerte und Widerstands- 
kraf te erzielt 



dammen (2) a us^a ssen, die in Behalter aus Gewe- 
be eingeschlcJ^^ind, dadurch gekennzeiclmet, 
daB mindest^^Pn mehrere Gewebebehalter in 
sich vereinigender Gewebeschlauch (5) mit einem 
geschlossenen und einem offenen Ende leer und 
parallel zur Schutzdammerstreckung ausgelegt und 
danach von innen beginnend am geschlossenen En- 
de und fortschreitende bis zum offenen Ende mit 
den Massen gefullt wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Massen pneumatisch ausgehend 
von einer Fullstelle in die jeweils leere Gewebe- 
schlauchstrecke gefordert und an einer Austritts- 
stelle im Gewebeschlauch durch dessen Gewebe 
von der Tragerluft getrennt werden. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche I oder 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gewebeschlauch 
an der Austrittsstelle der Massen aus seinem fla- 
chen Zustand aufgespannt wird, bevor mit seiner 
Fiillung begonnen wird 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei der Errichtung 
von Dammen aus mehreren uber- und/oder neben- 
einander angeordneten Gewebeschlauchen der 
oder die untersten Gewebeschlauche zuerst und 
dann der oder die nach oben folgenden Gewebe- 
schlauche in der Reihenfolge ihrer Lagen von unten 
nach oben gefQllt werden. 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB fur die Gewebe- 
schlauche jute und als Massen Sand verwendet 
wird. 

6. Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens nach 
einem der Anspruche 1 bis 5, gekennzeichnet durch 
eine Spritz- oder Blasmaschine mit anschlieBendem 
Forderschlauch (9) als Fordereinrichtung der in ei- 
nem fahrbaren oder umsetzbaren Silo bereitge- 
stellten Massen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Austrittsende des Forderschlau- 
ches an einen Forderkorb (10) anschlieBt, dessen 
Stabe (11) als Kufen beim ZurQckziehen des For- 
derschlauches (9) aus der inneren Unterseite des zu 
fullenden Gewebeschlauches (5) und als Vorrich- 
tung zum gleichzeitigen Aufspannen der Gewebe- 
schlauche (5) dienen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 oder 7, 
gekennzeichnet durch Gewebeschlauche, die ein 
Zugband enthalten, welches zum Einziehen des 
Farderschlauches (9) durch ein offenes Schlauchen- 
de (6) dient. 
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